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Cher client,

nous vous remercions vivement de la confiance que vous nous avez témoignée en achetant une nouvelle machine
Laguna chez IGM.

Ce manuel a été rédigé a l'intention des propriétaires et des utilisateurs de la scie a ruban de table LAGUNA V10 230
V afin d'assurer la sécurité lors du montage, de I'utilisation et de I'entretien. Veuillez lire attentivement et en détail les
informations contenues dans ce mode d'emploi. Utilisez la machine conformément & ce mode d'emploi et aux
instructions. Vous obtiendrez ainsi une durée de vie et des performances optimales. Respectez les consignes de
sécurité au travail.

Nous vous souhaitons beaucoup de satisfaction professionnelle et personnelle lors de I'utilisation de la scie a ruban de
table LAGUNA V10 230 V.
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1 Garantie

La société IGM s'efforce toujours de fournir un produit de qualité et performant. L'application de la garantie est régie par
les conditions générales de vente et de garantie en vigueur de la société IGM.

1.1 Déclaration de conformité

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
(Manufacturer) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Declare that the product name: Band Saw
Model Name: MBAND10V10 / V:10

Confarm with the essential safety requirements of the relevant European Directive:

Machine Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

The person whao compile technical file established within the EU:
Mame: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Address: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Maounting and connecting instructions defined in catalogues and technical construction files must be |
respected by the user.

They are based on the following standards: EM 62841-1:2015+AC+A11, EN 62841-3-5:2022+A11:2022,
EN 55014-1:2021, EN 61000-3-2:2019+A1+A2

EC type examination performed by: TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraiie , 90431 Nimberg

Test report no.. CH 25268F 001 part |. and partll. CHN2611LW 001

Responsible for the documentation: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Mame . Stephen Stf nbrink / Chief Execuﬁve Officer
Responsibility e
Authorized signature 7" /:: s (g/ " 4 #7
Date . January 9, 2026
Place - Laguna Tools Inc.
In 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

<, "« Telephone: +1 949 474-1200
( Voot L Faxs +1949 474-0150
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Dimensions de la machine (L x H x P) - surface de la
base :

Dimensions de la machine (L x H x P) - avec kit
mobile :

Spécifications du produit

570 x 876 x 560 mm

720 x 1580-1780 x 650 mm

Dimensions de la table : 350 x 318 mm
Hauteur de la table par rapport au sol : 368 mm

Inclinaison de la table : -5 a45°

Poids de la machine : 42,5 kg

Dimensions de I'emballage (Lx H x P) : 400 x 455 x 900 mm
Poids de I'emballage : 46 kg

Largeur de la lame de scie (min./max.) : 3/13 mm

Vitesse de la lame de scie : 462 et 1 000 m/min
Hauteur de coupe max. : 146 mm

Largeur de coupe max. par rapport a la régle : 202 mm

Largeur de coupe max. par rapport au montant : 244 mm

Longueur de la lame de scie (min./max.) : 1780/1800 mm
Moteur : 750 W

Alimentation : 230 V /50 Hz / monophasé
Matériau des roues : Fonte

Guides : Céramique Laguna
Sortie pour I'aspiration de la poussiére : 63 mm

3  Sécurité

Pour une utilisation correcte, veuillez suivre les instructions fournies dans ce manuel ainsi que les réglementations
générales en vigueur dans votre pays. L'utilisateur assume la responsabilité de toute utilisation non conforme a l'usage

prévu.

3.1 Utilisation prévue

La machine est destinée a la découpe du bois et des composites a base de fibres de bois. N'utilisez pas cette machine a
d'autres fins que celles pour lesquelles elle est prévue.

3.2 Consignes générales de sécurité

Attention ! Lisez toutes les consignes de sécurité et les instructions. Le non-respect des consignes de sécurité peut
entrainer des dommages a la machine et des blessures graves pour l'opérateur. Conservez ce manuel pour pouvoir le

consulter ultérieurement.

- La machine peut étre dangereuse si elle n'est pas utilisée correctement.
- La machine ne doit étre utilisée que par une personne familiarisée avec le contenu de ce manuel et le

fonctionnement de la machine.

- Protégez les enfants et les animaux domestiques des matériaux d'emballage fournis avec cette machine.

- Placez la machine sur une surface stable et suffisamment éclairée. Il doit y avoir suffisamment d'espace autour
de la machine pour travailler en toute sécurité.

- Vérifiez I'état technique de la machine avant la mise en service. La machine ne doit étre utilisée que si elle est
en parfait état technique. Si vous constatez un défaut quelconque, ne mettez pas la machine en marche et
faites réparer le défaut par une personne qualifiée.

- Remplacez immédiatement les pieces endommagées. N'utilisez que des piéces de rechange d'origine pour les
réparations.

- Avant la mise en service, tous les capots de protection doivent étre montés. Remplacez immédiatement les
capots endommageés.

- La machine ne doit étre utilisée, assemblée et entretenue que par des personnes familiarisées avec celle-ci et
conscientes des dangers. N'effectuez aucune modification sur la machine !

- Effectuez I'entretien régulierement.

- Maintenez la machine et son environnement propres et suffisamment éclairés. Avant de démarrer la machine,
retirez tout outil de la surface et des environs de la machine.

- N'effectuez le montage, les réparations et I'entretien que lorsque la machine est débranchée de I'alimentation
électrique.

- Empéchez tout démarrage involontaire de la machine. Avant de la brancher a I'alimentation électrique, assurez-
vous que l'interrupteur est en position OFF (arrét).

- Vérifiez que le circuit électrique est conforme aux exigences indiquées dans ce manuel.

- Veillez a votre sécurité lorsque vous utilisez la machine. Les cheveux longs, les vétements amples ou les bijoux
peuvent causer des blessures. Portez des vétements de travail adaptés, des chaussures de sécurité, ainsi
qu'une protection pour la téte, les yeux, les oreilles et les voies respiratoires.

- Ne portez pas de gants de travail lorsque vous utilisez la machine.

3 -
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- Nutilisez pas la machine si vous vous sentez fatigué, malade ou sous l'influence de stupéfiants ou de
médicaments.

- Faites attention & vos mains et a vos doigts. Utilisez toujours vos deux mains lorsque vous travaillez.

- Ne vous penchez pas au-dessus de la machine. Maintenez toujours un bon équilibre pendant le travail et tenez-
vous debout sur une surface solide et stable.

- Empéchez les enfants et les autres personnes de circuler librement a proximité de la machine. Gardez la
machine hors de portée des enfants et des personnes non qualifiées. Ne laissez pas des personnes qui ne
connaissent pas la machine et ces consignes I'utiliser.

- Ne laissez pas la machine en marche sans surveillance. Une fois le travail terminé, éteignez la machine et
débranchez-la de I'alimentation électrique.

- Ne laissez pas la machine dans un environnement humide et ne I'exposez pas a la pluie.

- Ne surchargez pas la machine.

- Nutilisez pas la machine en présence de liquides ou de gaz inflammables.

- Veillez a ce que l'orifice d'aération du moteur soit toujours dégagé et propre.

3.3 Symboles

Avant utilisation, lisez attentivement I'ensemble du mode d'emploi et les consignes de sécurité.

Portez des protections auditives et oculaires.

Portez un masque de protection respiratoire.

Portez des vétements et des chaussures de travail adaptés.

Avant tout montage, réparation ou entretien, éteignez la machine et débranchez-la de I'alimentation
électrique.

Débranchez la machine de I'alimentation électrique.

Avertissement concernant un danger général.

Avertissement concernant les risques d'électrocution.

Avertissement concernant les blessures causées par les pieces mobiles de la machine.

Ne portez pas de gants de travail lors de I'utilisation de la machine !

Ne travaillez pas sous l'influence de substances psychoactives ou de médicaments !

@® P> P

BIARLIA
Epe s :

; Scannez le code QR pour trouver le mode d'emploi dans votre langue.
[=]

wkedinlz

C € Marquage CE : le produit est conforme aux directives de la Communauté européenne.
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Ne jetez pas I'appareil avec les déchets ménagers.

%} Remettez les emballages a un centre de recyclage.

3.4 Autres consignes relatives aux scies a ruban
AVERTISSEMENT : pour votre sécurité, veuillez lire le mode d'emploi avant d'utiliser la scie a ruban

1. Ne retirez pas les débris coincés avant que la scie ne soit complétement a I'arrét.

2. \Veillez au bon réglage de la machine, en particulier a la tension de la lame. Vérifiez réguli€rement le guide-lame
et le guidage des roulements.

Adaptez la position du guide-lame a la hauteur du matériau.

Assurez-vous que le matériau est fermement maintenu contre la table de travail pendant la coupe.

Utilisez un poussoir pour guider le matériau ; évitez d'approcher vos mains de la lame de scie.

Evitez d'exercer une pression excessive sur le matériau & couper afin de ne pas surcharger la machine.

Laissez la lame détendue pendant les temps d'arrét ; tendez-la toujours avant de commencer le travail.

NoOos®

3.5 Raccordement électrique de I'

Avertissement ! Toute modification du raccordement électrique et du circuit ne peut étre effectuée que par un électricien
qualifié, conformément a toutes les réglementations et normes en vigueur.

Attention ! Ne branchez pas la machine a I'alimentation électrique tant qu'elle n'est pas préte 4 nse en service.

Exigences relatives au circuit

Avertissement ! Ces exigences s'appliquent a un circuit dans lequel une seule machine sera en service a la fois. Pour
raccorder la machine a un circuit partagé, consultez un électricien qualifié. Assurez-vous que le circuit est correctement
dimensionné pour un fonctionnement en toute sécurité.

Cette machine est congue pour fonctionner sur une alimentation mise a la terre. Le circuit d'alimentation comprend tous
les équipements électriques situés entre la machine et le disjoncteur ou les fusibles du batiment. Le circuit d'alimentation
de cette machine doit étre dimensionné de maniére a supporter en toute sécurité le courant a pleine charge pendant une
période prolongée.

Exigences relatives a la mise a la terre et a la fiche

Avertissement ! Si la machine n'est pas correctement mise a la terre et raccordée a I'alimentation électrique, cela peut
entrainer un choc électrique, un incendie ou endommager la machine.

Cette machine est équipée d'un cable d'alimentation avec mise a la terre. La fiche ne doit étre branchée que sur une
prise appropriée, correctement installée et mise a la terre conformément a toutes les réglementations et normes locales.
Ne modifiez pas la fiche fournie !

N'utilisez pas la machine si le cable d'alimentation ou la fiche est endommagé. Toutes les réparations doivent étre
effectuées uniquement par un électricien qualifié !

3.6 Environnement ;ﬁ
Ne jetez pas I'appareil avec les déchets ménagers. Les appareils électriques doivent étre éliminés de maniére ﬁ
appropriée dans des points de collecte des déchets électriques. Remettez les accessoires et les emballages
pour gu'ils soient recyclés correctement. Respectez les réglementations en vigueur dans votre pays.

4 Description de I'appareil

Consultez les illustrations ci-dessous pour vous familiariser avec le contenu de I'emballage ainsi qu'avec les piéces et les
fonctions de l'appareil.

41 Contenu de I'emballage

A. Corps de la scie a ruban F. Vis de tension de la lame
B. Table en fonte avec guide-lame G. Vis de réglage avec levier
C. Barre de guidage pour régle longitudinale H. Vis (4) et rondelles de blocage (4) pour la fixation de
D. Régle longitudinale avec ensemble de la table au pivot du chassis de la scie a ruban
support
E. Chambre a poussiére magnétique I. Clés hexagonales : 3, 4, 5, 6 mm
www.igmpartner.eu 5 -
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J. Clés: 10,13 mm

K. Mode d'emploi (non illustré)

www.igmpartner.eu 6



4.2 Accessoires en option (vendus séparément)

A.
B.
C.
D.
E.
F.
G.

LAGUNA Socle pour V10 et G8

LAGUNA Table d'appoint pour V10

LAGUNA Kit de roulettes mobiles pour V10

IGM Carbon FORCE SKIP Lame de scie a ruban 1784 mm - 6 x 0,65 mm 4 dents/pouce (non illustrée)
IGM Carbon FORCE REGULAR Bande de scie 1784 mm - 8 x 0,65 mm 8 Tpi (non illustrée)

IGM Carbon FORCE REGULAR Bande de scie 1784 mm - 10 x 0,65 mm 6 Tpi (non illustrée)

IGM Carbon FORCE REGULAR Lame de scie 1784 mm - 13 x 0,65 mm 6 Tpi (non illustrée)

A B

4.3 Description des piéces de la machine

12

www.igmpartner.eu 7




1 — Porte supérieure

2 — Capot de colonne

3 — Roue supérieure

4 — Vis de tension de la lame de scie
5 — Fente de contrdle du bon guidage de la lame
6 — Verrouillage de la porte

7 — Régle longitudinale

8 — Guide de la lame

9 — Interrupteur d'éclairage

10 — Interrupteur d'alimentation

11 — Porte inférieure

12 — Aspiration

13 — Fenétre de contréle du bon guidage de la lame de
scie

14 — Roue inférieure

15 — Socle (en option)

16 — Levier de desserrage rapide de la tension de la lame
17 — Vis de réglage du guidage de la lame
18 — Réglage de la hauteur de coupe

19 — Support d'outils

20 — Interrupteur de sécurité

21 — Lame de scie

22 — Table en fonte

23 — LAGUNA Table d'extension pour V10
24 — Arbre de la roue inférieure

25 — Aspiration

26 — Cable d'alimentation

27 — Vis de fixation du moteur

28 — Moteur

La scie a ruban ne comporte pas beaucoup de piéces. Les piéces principales sont décrites dans ce manuel. Si vous
n'étes pas familier avec la scie a ruban, prenez le temps de lire cette section pour vous familiariser avec la machine.

1. Porte supérieure
Elle permet d'accéder a la roue supérieure.
2. Couvercle de colonne
Empéche les saletés de pénétrer dans la machine.

3. Roue supérieure

Roue située dans la partie supérieure de la machine, sur laquelle se déplace la lame de scie.

4. Vis de tension de la lame

Permet de tendre et de détendre la lame de scie. Tourner dans le sens des aiguilles d'une montre pour tendre. Tourner
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour détendre.

5. Fenétre de contrdle de la tension de la lame

Permet a l'opérateur de surveiller en toute sécurité la tension de la lame de scie.

6. Verrouillage de la porte

Il maintient la porte en place afin qu'elle ne s'ouvre pas pendant le fonctionnement.

7. Reégle longitudinale

Il guide et maintient le matériau a couper, garantit des coupes droites et précises, notamment lors de la coupe

longitudinale et de la recoupe, et aide a compenser le déport de la lame de scie. La régle est fixée a l'aide de trois vis a
une articulation qui coulisse sur la barre de guidage. La barre de guidage est fixée a I'avant de la table

La barre de guidage est fixée a I'articulation de fixation de la régle a I'aide de deux vis a tige, ce qui permet de déplacer
la régle latéralement sur la table en fonction du travail a effectuer. La régle peut étre montée en position basse ou en
position haute.

8. Guide de la scie a ruban

Deux jeux de guides de la lame de scie sont disponibles, un au-dessus et un en dessous de la table. Les guides ont pour
but d'assurer la stabilité de la lame de scie et de minimiser ses mouvements vers la gauche/droite et vers l'avant/arriere.
Les guides au-dessus de la table sont fixés sur un arbre a réglage vertical. Les guides supérieurs sont réglables de
maniére a se trouver juste au-dessus du matériau a couper. Cela confére une stabilité maximale a la lame de scie. Les
guides sont équipés d'inserts qui peuvent étre réglés pour que I'écart soit quasi nul.

9. Interrupteur d'éclairage

Allume et éteint I'éclairage de la scie a ruban

8 -
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10. Interrupteur d'alimentation

Allume et éteint la scie a ruban. Bouton du haut — marche, bouton du bas — arrét.
11. Porte inférieure

Permet d'accéder a la roue inférieure.
12. Aspiration

Orifice pour le raccordement d'un tuyau d'aspiration de poussiere.
13. Fenétre de contrdle de la tension de la lame

Permet a l'opérateur de surveiller en toute sécurité la tension de la lame de scie.
14. Roue inférieure

Roue située dans la partie inférieure de la machine, autour de laquelle la lame de scie se déplace.
15. Socle (vendu séparément)

Socle en option pour surélever la scie a ruban.
16. Levier de desserrage rapide de la tension de la lame

Permet de relacher rapidement la tension de la lame de scie. Ce levier se trouve a l'arriére de la scie a ruban. Il constitue
un moyen pratique de relacher rapidement la tension de la lame de scie et accélére considérablement son
remplacement.

17. Vis de réglage du guidage de la lame

La vis de réglage du guidage de la lame de scie est située a l'arriére de la scie a ruban et sert a régler le guidage de la
lame. Une fois le réglage effectué, la vis doit étre bloquée.

18. Réglage de la hauteur de coupe

Le guide supérieur de la lame de scie est fixé a I'arbre du guide, qui est réglable en hauteur. Une fois le réglage de la
hauteur des guides effectué, I'arbre est bloqué dans la position souhaitée a I'aide d'une vis de blocage.

19. Porte-outils
Il sert a fixer les outils pouvant étre nécessaires pour I'entretien et le réglage.
20. Interrupteur de sécurité
En cas d'ouverture de la porte de la scie a ruban, l'interrupteur de sécurité peut couper I'alimentation en cas d'urgence.
21. Lame de scie
Lame de scie qui coupe le matériau
22. Table

La table supporte le matériau et peut étre inclinée pour permettre des coupes a différents angles. Sur le cbété droit de la
lame de scie, elle comporte une rainure servant a guider le rapporteur d'angle. Au centre se trouve un insert de table
traversé par la lame de scie. Si la lame venait a dévier du centre, cet insert la protégerait contre tout dommage, car il est
souple et ne devrait pas endommager la lame. La table est également équipée d'une régle réglable. Les deux cétés de
la table sont reliés par un écrou et une vis qui empéchent toute déformation de la table. L'écrou et la vis doivent toujours
rester montés sur la table et ne peuvent étre retirés que lors du démontage ou du montage de la lame de scie.

23. LAGUNA Table d'extension pour V10 (vendue séparément)
Rouleau en option facilitant le déchargement du matériau coupé.
24. Ensemble roue avec écrou d'arbre
Assure le montage de la roue.
25. Aspiration
Orifice pour le raccordement d'un tuyau d'aspiration de poussiére
26. Cable d'alimentation
Le cable d'alimentation de la machine

27. Ecrou de tension de la courroie d'entrainement

www.igmpartner.eu 9 -
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Permet de relacher la tension de la courroie.
28. Moteur
La scie a ruban est équipée d'un moteur. Celui-ci entraine la roue inférieure via la courroie d'entrainement.

Capots de protection

En fonctionnement, la lame de scie peut étre trés dangereuse ; c'est pourquoi ses parties exposées doivent étre réduites
au minimum. La machine est livrée avec un capot de protection de la lame.

Mécanisme d'inclinaison et de tension

La roue supérieure est fixée au mécanisme d'inclinaison et de tension. Ce mécanisme permet de régler la roue afin
d'ajuster le guidage de la lame de scie a ruban. Cela s'effectue a I'aide d'une poignée a vis située a l'arriére de la
machine, qui appuie sur le mécanisme et ajuste I'axe de la roue pour qu'elle tourne paralleélement a la roue inférieure.

La deuxieme fonction est la tension de la lame de scie, obtenue par le réglage vertical de la roue supérieure. La vis de
tension de la lame de scie se trouve sur le dessus de la machine. La machine est équipée d'un mécanisme de
déverrouillage rapide de la lame, situé a l'arriere de la machine, qui relache la tension de la lame afin d'accélérer son
retrait et sa mise en place. Le mécanisme est équipé d'un ressort qui aide a maintenir une tension constante lorsque la
lame se dilate et se contracte sous I'effet de la chaleur générée lors de la coupe.

5 Assemblage
Durée approximative du montage et du réglage : 15 min

5.1 Déballage

Lors du déballage, séparez la machine et toutes les piéces fournies des matériaux d'emballage. Vérifiez qu'aucune piéce
n'est endommagée. En cas de dommages dus au transport, contactez immédiatement votre fournisseur.

Pour déballer la machine, vous aurez besoin de cisailles a tble, d'un couteau et d'une clé.
DEUX PERSONNES SONT NECESSAIRES POUR LE DEBALLAGE, LA REGLAGE ET LE MONTAGE.

Remarque : la machine est lourde ; si vous avez le moindre doute quant a la procédure décrite, demandez I'aide
d'un professionnel. N'essayez pas d'effectuer des opérations que vous jugez dangereuses ou pour lesquelles
vous ne disposez pas des capacités physiques nécessaires.

A l'aide de cisailles a t6le, coupez le ruban adhésif qui fixe la machine & la palette (si elle est en place).

AVERTISSEMENT : PROCEDEZ AVEC UNE GRANDE PRUDENCE, CAR LES BANDES PEUVENT SE RUPTURER
ET PROVOQUER DES BLESSURES.

Votre scie a ruban sera expédiée dans un emballage sur mesure composé d'un carton trés résistant et d'un rembourrage
intérieur en polystyrene.

1. Choisissez pour la machine un emplacement avec une surface solide et plane (table de travail, support ou sol), situé
dans un espace suffisamment dégagé (au moins 1 m) de tous les c6tés de la machine pour permettre la découpe de
matériaux volumineux ou longs.

2. Alignez la machine de maniere a ce que, pendant son utilisation, le matériau découpé ne soit pas dirigé vers des
allées, des ouvertures de portes ou d'autres espaces de travail ou des personnes pourraient se trouver. Ne placez pas et
n'utilisez pas la machine dans un environnement humide ou mouillé.

3. Si nécessaire, fixez la machine a I'aide de vis (non fournies) dans les 4 trous de la base de la machine.

4. Pour obtenir les meilleures performances et garantir la sécurité, la scie a ruban doit étre branchée directement sur une
prise électrique dédiée et mise a la terre, située a portée du cable d'alimentation fourni avec la machine. L'utilisation
d'une rallonge n'est pas recommandée. Voir la section consacrée aux consignes de sécurité.

5. Ouvrez le carton et retirez toutes les piéces en vrac ainsi que le polystyréne.

6. Inclinez I'emballage sur le cété et retirez la scie a ruban de son emballage. Vous aurez besoin de deux personnes ou
plus, car la scie a ruban est lourde.

7. Retirez le polystyréne du fond et récupérez les piéces qui pourraient se trouver sous la scie a ruban et I'emballage.

5.2 Guide de démarrage rapide de I'

Ce guide de démarrage rapide n'est pas un mode d'emploi. Pour les opérations spécifiques, lisez l'intégralité du manuel,
suivez une formation dispensée par des opérateurs expérimentés et consultez d'autres ressources telles que des
guides, des revues spécialisées ou des sites web.

Pour couper des matériaux longs, utilisez un support cylindrique pour les maintenir.
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S| VOUS UTILISEZ UNE NOUVELLE LAME DE SCIE, EFFECTUEZ LES DEUX OU TROIS PREMIERES COUPES
LENTEMENT EN EXERGANT UNE LEGERE PRESSION ET DOUBLEZ LA DUREE HABITUELLE DE LA COUPE.
CELA PERMETTRA DE RODAGE DE LA NOUVELLE LAME DE SCIE ET D'ASSURER SA QUALITE ET SA DUREE
DE VIE.

L'opérateur effectue les opérations de montage et de coupe habituelles décrites ci-dessous :

A ATTENTION ! Ne laissez jamais la scie a ruban fonctionner sans surveillance. Si vous ne I'utilisez pas,
débranchez-la de I'alimentation électrique et détendez la tension de la lame.

1. Assemblez correctement la scie a ruban et les accessoires optionnels.

2. Portez des équipements de protection : lunettes de sécurité, protections auditives et évitez les vétements
amples.

3. Assurez-vous que le matériau est adapté a la coupe.

4. Assurez-vous que le guide de la lame de scie est réglé juste au-dessus du matériau a couper (distance de 6,35
mm).

5. Vérifiez que la lame de scie n'est pas fissurée, émoussée ou mal tendue.

6. A I'aide de la vis de tension ou du levier, réglez la tension de la lame en fonction de la largeur de la lame
utilisée.

7. Tournez manuellement la molette supérieure et réglez le guidage de la lame de scie de maniére a ce que celle-
ci reste centrée.

8. Réglez le guide-lame et le guidage a roulement aussi prés que possible du matériau a couper (distance de 1,59
mm).

9. Alignez la regle et la barre de guidage. Assurez-vous que la lame et la régle forment un angle droit par rapport a
la table.

10. Assurez-vous que la vitesse de rotation souhaitée a été réglée.

1. Assurez-vous que la scie a ruban repose sur une surface stable et qu'elle est branchée sur une prise de courant
de 230 V avec mise a la terre.

12. Branchez le cable d'alimentation et mettez la machine en marche. Vérifiez la scie a ruban et la lame pour vous
assurer qu'elles sont correctement réglées et alignées.

13. Marquez la ligne de coupe : utilisez un crayon ou un feutre.

14. Réglez la régle ou le rapporteur : pour des coupes droites ou en angle.

15. Mettez la scie en marche. Laissez-la atteindre sa vitesse de rotation maximale avant de commencer a scier.

16. Faites avancer lentement le matériau. Utilisez vos deux mains et gardez vos doigts éloignés de la lame de scie ;

utilisez si possible des poussoirs. Laissez la lame de scie faire le travail — n’appuyez pas dessus.

a. CONSEILS : Utilisez une lame adaptée au matériau. Effectuez des coupes de décharge dans les virages
serrés. Maintenez le matériau a plat sur la table pendant toute la durée de la coupe.

17. Une fois la coupe terminée, éteignez la machine et débranchez-la du secteur. Attendez que la lame soit
completement a l'arrét.

18. Nettoyez la table.

19. Détendez la tension de la lame si vous ne comptez pas utiliser la scie pendant un certain temps ; cela

prolongera la durée de vie de la lame.
5.3 Montage

A AVERTISSEMENT N'installez pas la machine dans un environnement présentant un risque d'explosion !

e Choisissez un emplacement d'installation avec un espace libre d'au moins 1 métre autour de la machine, en
fonction de la taille des pieces a usiner.

e Assurez-vous que le sol est plat et suffisamment solide pour supporter la machine de maniére uniforme sur ses
quatre pieds.
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e L'emplacement doit étre équipé d'une prise électrique a proximité, d'un raccordement pour l'aspiration des
copeaux et d'un éclairage suffisant.

A AVERTISSEMENT

NE BRANCHEZ PAS LA MACHINE A LA PRISE AVANT QUE L'INSTALLATION ET LE MONTAGE NE SOIENT
TERMINES !

A AVERTISSEMENT

LA MACHINE EST LOURDE ! DEUX PERSONNES SONT NECESSAIRES POUR LE MONTAGE !

A AVERTISSEMENT

Alafin du montage, assurez-vous que toutes les vis et tous les écrous sont bien serrés ; dans le cas contraire, la
machine pourrait se déstabiliser ou causer des blessures graves a l'opérateur ou a d'autres personnes.

1. Lors du choix de I'emplacement de la machine, optez pour un endroit doté d'une surface solide et plane (table
de travail, support ou sol) et situé dans un espace suffisamment spacieux (au moins 1 m) de tous les cotés de
la machine pour permettre la découpe de matériaux volumineux ou longs.

2. Alignez la machine de maniere a ce que, pendant son utilisation, le matériau coupé ne soit pas dirigé vers des
allées, des ouvertures de portes ou d'autres espaces de travail ou des personnes pourraient se trouver. Ne
placez pas et n'utilisez pas la machine dans un environnement humide ou mouillé.

3. Une fois la machine installée dans votre atelier, mettez-la a niveau a I'aide de cales afin qu'elle ne bouge pas
pendant son utilisation. Si possible, fixez-la a l'aide de vis (non fournies) dans les 4 trous de la base de la
machine.

4. Afin de garantir des performances et une sécurité optimales, la scie a ruban doit étre branchée directement sur
une prise électrique dédiée et mise a la terre, située a portée du cable d'alimentation fourni. L'utilisation d'une
rallonge n'est pas recommandée. Voir la section consacrée aux consignes de securité.

Montage du socle et des roulettes

Cette scie a ruban peut étre achetée avec un socle réglable et des roulettes en option (chaque élément est vendu
séparément). Si vous n'avez pas acheté le socle, passez cette section.

Serrez a la main toutes les vis et tous les écrous jusqu'a ce que vous soyez invité a poursuivre.

1. Ouvrez le carton et retirez-en toutes les piéces et le matériel de montage.
2. Fixez les pieds a la partie inférieure des rallonges (fig. 1).

a. Vissez |'écrou de blocage sur les filetages.

b. Répétez cette opération pour tous les pieds.

3. Placez la rallonge contre le pied principal et fixez-la a I'aide de quatre vis et écrous. Serrez fermement les
assemblages a l'aide d'une clé de 13 mm. Veillez a ce que les extrémités des vis soient orientées vers l'intérieur
de la structure (fig. 2).
a. Reépétez cette procédure pour tous les pieds.
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4. Fixez la traverse supérieure a l'extérieur des deux pieds a l'aide de quatre vis et écrous (fig. 3, fig. 4).
a. SERREZ CES ECROUS A LA MAIN. CELA PERMETTRA DE REGLER LES PIEDS

Fig. 3 Fig. 4

5. Placez une entretoise courte au centre des pieds et fixez-la a I'aide de deux vis et écrous (fig. 5).
a. Procédez de la méme maniére pour les autres pieds.

SERREZ CES ECROUS A LA MAIN. CELA PERMETTRA DE REGLER LES PIEDS.

Fig. 5

6. Glissez les traverses supérieures sous la barre de renfort supérieure et au-dessus du pied. Fixez les traverses
supérieures aux pieds a l'aide de deux vis et écrous (fig. 6, fig. 7, fig. 8).
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Fig. 6 Fig. 7 Fig. 8

7. Fixez les traverses de l'autre c6té de la méme maniére et serrez-les a l'aide de vis et d'écrous. Le support
devrait ressembler a celui de ['ill. 9.

Fig. 9

8. Fixez les traverses longues a l'intérieur des pieds a I'aide de vis et d'écrous (fig. 10).

Fig. 10

9. Enfilez les supports centraux et fixez-les a l'aide de vis et d'écrous a I'avant et a I'arriére des supports. (La
fixation des supports centraux est recommandée, mais pas obligatoire) (fig. 12, fig. 13).
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Fig. 11 Fig. 12

10. Assurez-vous que tous les composants et éléments de fixation sont installés (il se peut que certains éléments
de fixation soient en surplus).
11. Al'aide d'une clé de 13 mm et d'une clé a douille, serrez tous les vis, écrous et autres éléments de fixation.

Pour faciliter l'installation, il est recommandé de placer un morceau de matériau sous le pied afin que le support ne frotte
pas contre le sol (fig. 13).

Fig. 13

12. Dévissez les vis des roulettes.

13. Placez la roulette a l'intérieur du pied et alignez-la avec les deuxiéme et troisi€me trous inférieurs (fig. 14).
14. Fixez les vis et serrez-les a I'aide d'une clé de 13 mm ou d'une clé a douille (fig. 14).

15. Répétez ces étapes pour toutes les roulettes.

N T

Fig. 14

Fig. 15

16. Une fois toutes les roulettes montées, réglez les pieds de nivellement de maniére a ce qu'ils soient paralléles a
la roulette lorsque le blocage de celle-ci est enclenché (levier vers le haut) (fig. 16). Le support doit pouvoir se
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déplacer librement sans que les pieds en caoutchouc ne touchent le sol lorsque le blocage de la roulette est
désactivé (levier vers le bas).

Blocage de la roulette

Pied de nivellement

Roulette
\\\\ _—

Fig. 16

Assurez-vous que tous les éléments de fixation sont bien serrés et que le blocage de la molette est enclenché (levier
vers le haut) afin que le support ne bouge pas.

Montage de la scie

DEUX PERSONNES SONT NECESSAIRES POUR DEPLACER LA SCIE A BANDE. LA SCIE A BANDE EST
LOURDE ! LA SCIE A BANDE PESE
44 KG. UTILISEZ LA BONNE TECHNIQUE DE LEVAGE POUR EVITER TOUTE BLESSURE !

1. Ouvrez le carton et retirez-en toutes les piéces et tous les accessoires.

2. Retirez la scie a ruban de la boite. Nous vous recommandons de mettre la boite a la verticale pour pouvoir faire
glisser la scie.

3. Retirez tous les capots et autres pieces.

4. Avec l'aide d'une autre personne, soulevez la scie a ruban pour la placer sur le support et alignez les quatre
coins avec les trous du support.

5. Repérez les quatre vis accompagnées de deux rondelles et de deux écrous.

6. Placez une rondelle sur l'orifice d'angle de la scie a ruban et insérez-y la vis. (Fig. 17)

————

Fig. 17

7. Depuis le dessous, placez la rondelle et les deux écrous sur la partie inférieure de la vis. (Fig. 18)
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Fig. 18

8. Pour le serrage, utilisez une clé de 10 mm et une douille. Assurez-vous que I'écrou inférieur est bien maintenu
afin que la vis supérieure ne tourne pas librement.

Vis de tension de la lame de scie
Insérez la vis de tension de la lame de scie dans l'orifice situé dans la partie supérieure de la machine.

Tournez la vis de tension dans le sens des aiguilles d'une montre pour la serrer et dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre pour la desserrer (fig. 19).

Fig. 19

Installation de la table

La table est livrée avec un lubrifiant protecteur sur sa surface. Essuyez la table avec un chiffon imbibé d'essence
minérale ou de WD-40 pour éliminer le lubrifiant protecteur.

1. Retirez l'insert rouge.

2. Placez la table sur I'axe, I'extrémité rainurée étant orientée vers I'extérieur de la machine. Il est recommandé qu'une
personne tienne la table pendant qu'une autre la fixe (fig. 20, fig. 21).
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Fig. 20

3. Alignez les trous de montage sur le support pivotant de la table.
4. Fixez a I'aide de quatre vis et de quatre rondelles de blocage. (Fig. 22)

5. Utilisez une clé de 10 mm ou une clé a douille pour serrer.

Fig. 22

6. Insérez la cale rouge de maniére a ce que la rainure soit orientée vers l'avant de la scie (fig. 23).

Pour effectuer les réglages d'alignement nécessaires, utilisez une clé Allen de 3,5 mm sur les vis de réglage d'angle

Fig. 23

Installation de la vis de réglage
La vis de réglage permet de maintenir les deux cotés de la table a I'horizontale au niveau de la rainure.

1. Insérez la vis de réglage dans l'orifice avant de la table et placez la rondelle sur la face supérieure (fig. 24).
2. Pour le serrer, tournez la poignée dans le sens des aiguilles d'une montre.

REMARQUE : la vis de réglage doit rester en place en permanence et ne doit étre retirée que lors du remplacement de
la lame de scie.
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Fig. 24

Installation de la barre de guidage

La regle sert de guide pour permettre a I'opérateur d'effectuer des coupes droites et précises. La barre de guidage
permet un mouvement fluide et le serrage de la régle (fig. 28).

1. Retirez un écrou de chaque filetage de la barre de guidage.

2. Vissez les écrous restants sur la barre de guidage jusqu'a ce qu'ils butent contre le bras de I'axe.

3. Faites glisser la régle le long de la tige de guidage et placez-la a I'intérieur de la bande de scie (fig. 25). Il peut
étre nécessaire de desserrer la vis de fixation de la regle.

Fig. 25

4. Placez la barre de guidage sur le bord avant de la table, faites-la glisser vers l'intérieur en direction de la lame
de scie et vissez les écrous de l'autre coté (fig. 26).
5. Serrez les écrous a l'aide d'une clé de 10 mm (fig. 27).
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Fig. 28

5.4 Réglage
Centrage de la table

Si, lors du montage initial de la table, la lame de scie n'est pas centrée par rapport au support pivotant, il peut étre
nécessaire de procéder a un réglage supplémentaire de la position de la table.

1. Desserrez les quatre écrous du support inférieur de la table qui maintiennent le support inclinable de la table et
la table au chassis de la scie a ruban.

2. Déplacez la table latéralement si nécessaire jusqu'a ce que la lame de scie passe par le centre de l'insert de la
table.

3. Resserrez les écrous du support inférieur qui ont été ajustés.

Indicateur d'angle
d'inclinaison de la te

Fig. 29

Inclinaison de la table

La table s'incline dans une plage comprise entre 0 et 45 degrés, ce qui permet a I'opérateur de couper sous différents
angles. PROCEDEZ AVEC PRUDENCE LORS DE LA COUPE EN ANGLE !

1. Desserrez le dispositif de blocage de I'inclinaison sur le support pivotant de la table.
2. Réglez la table a I'angle souhaité et serrez le dispositif de blocage de l'inclinaison.

Le support pivotant est équipé d'une butée pour des angles précis de 45°. Pour les coupes critiques, vérifiez I'angle a
I'aide d'une équerre ou effectuez des coupes d'essai sur des chutes de bois.

LORS DE COUPES EN ANGLE, UTILISEZ LA REGLE EN POSITION BASSE.
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Fig. 30

Réglage de la position de la régle

1. Pour régler la position de la régle, desserrez la vis de la régle en la tournant dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre.

2. Déplacez la glissiére de guidage jusqu'a la position souhaitée.

3. Serrez la vis de la régle dans le sens des aiguilles d'une montre

Fig. 31

Réglage de la régle de la position supérieure a la position inférieure

AAVERTISSEMENT | LA MACHINE NE DOIT PAS ETRE BRANCHEE AU RESEAU ELECTRIQUE ET
L'INTERRUPTEUR PRINCIPAL DOIT ETRE EN POSITION « ARRET » JUSQU'A CE QUE TOUS LES REGLAGES
SOIENT TERMINES.

Pour changer la position de la régle de la position supérieure a la position inférieure

1. Desserrez les deux vis a six pans a l'aide d'une clé Allen de 4 mm (fig. 32).

e
—

Fig. 32

2. Retirez la régle de la plaque et déposez-la de son articulation de support. (Fig. 33, Fig. 34)
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Fig. 33 Fig. 34

3. Tournez la regle de 90° vers la droite jusqu'a la position inférieure et réinsérez-la dans la plaque (fig. 35, fig.
36).

Fig. 35 Fig. 36

4. Alignez les deux trous et resserrez les deux vis a six pans a l'aide d'une clé Allen pour bloquer la régle.
5. Assurez-vous que la regle est paralléle a la lame de scie et a la rainure de la régle d'angle ; si nécessaire,
effectuez un réglage de « décalage » (fig. 37).

\ 4
M

Fig. 37

Alignement de la lame de scie par rapport a la table

1. Assurez-vous que la table est réglée sur 0° et qu'elle n'est inclinée ni vers la gauche ni vers la droite.
2. Placez I'équerre sur la lame de scie et vérifiez que celle-ci forme un angle de 90° avec la table. S'il y a un
espace entre la lame de scie et I'équerre, comme illustré (fig. 38), suivez les étapes ci-dessous.
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Ecart entre la lame et I'équerre

—.

Lame de scie

W
[S¢]

Fig.

o

Desserrez I'écrou de blocage de la vis de butée de la table et vissez la vis vers le bas, en I'éloignant de la face
inférieure de la table (fig. 39).

Centrez la table de maniére a ce que I'équerre forme un angle de 90° avec la lame de scie.

Serrez les quatre écrous de I'axe qui ont été desserrés lors de I'étape « Centrage de la table ».

Vérifiez que l'indicateur d'angle de la table indique zéro degré sur I'échelle inférieure de I'axe.

Desserrez la vis qui maintient l'indicateur et remettez-le a zéro si nécessaire.

Une fois la table fixée a un angle de 90° par rapport a la lame de scie, réglez la vis de butée de la table vers le
haut ou vers le bas jusqu’a ce qu’elle touche la face inférieure de la table (fig. 39).

Nooa

Vis de butée

Fig. 39

8. Resserrez I'écrou de blocage de la butée de table et assurez-vous que le réglage de I'angle de la table a 90°
par rapport a la lame de scie est maintenu (fig. 40).

Vis de butée de table et écrou de blocage

Fig. 40
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Alignement de la régle par rapport a la table

1. Assurez-vous que la table est réglée sur 0° et qu'elle n'est inclinée ni vers la gauche ni vers la droite.
2. Placez I'équerre contre la regle et vérifiez que celle-ci forme un angle de 90° avec la table. S'il y a un espace
entre la régle et I'équerre, comme illustré (fig. 41), procédez comme suit.

Ecart entre la régle et I'équerre
Régle

Fig. 41

3. Sous la table, desserrez un écrou de la tige de guidage. Ne desserrez qu'un seul écrou a la fois (fig. 42).
4. Soulevez/abaissez la régle jusqu'a ce qu'elle soit a angle droit, puis serrez I'écrou.

L'écrou se
trouve sous
la table

Fig. 42

5. Silarégle n'est toujours pas a angle droit, desserrez le deuxieme écrou et répétez I'étape 4.
6. Centrez la reégle de maniere a ce qu'elle forme un angle de 90° avec la table.

Alignement de I'arriére de la lame de scie a angle droit par rapport a la table

AAVERTISSEMENT ! DEBRANCHEZ LA MACHINE DU RESEAU ELECTRIQUE ET ETEIGNEZ-LA. NE
METTEZ PAS LA MACHINE EN MARCHE TANT QUE TOUS LES REGLAGES NE SONT PAS TERMINES.

Si nécessaire, la table peut étre réajustée a un angle de 90° par rapport a I'arriére de la lame de scie a I'aide des vis de
réglage de l'axe :

1. Desserrez les quatre écrous du support inférieur.

2. Placez I'équerre sur la table contre l'arriére de la lame de scie.

3. ArTaide d'une clé Allen de 3 mm, tournez les 2 vis de réglage supérieures ou les 2 vis de réglage inférieures et
réglez la position de la table.

Ne réglez toujours que les 2 vis supérieures ou les 2 vis inférieures. Vous garantissez ainsi un réglage correct.
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Fig. 43

En tournant les vis de réglage, la table s'incline Iégérement vers I'avant, vers l'arriére et sur les cbtés.

4. Veérifiez que I'angle de la table et de la lame de scie est de 90°.
5. Une fois le réglage a 90° effectué, serrez les écrous sur le support inférieur.

La lame de scie doit étre centrée dans le support de la table.

Réglage de la lame de scie

A AVERTISSEMENT ! DEBRANCHEZ LA SCIE A BANDE DU RESEAU ELECTRIQUE. La lame de scie est
montée en usine. Avant utilisation, il est recommandé de vérifier I'alignement de la lame de scie. Assurez-vous que les
guides supérieur et inférieur de la lame de scie sont réglés en s'éloignant de la lame de scie.

1. Ouvrez les portes supérieure et inférieure.

2. Desserrez la poignée de I'écrou en la tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre (fig. 44).

3. Tournez la vis de réglage du guidage de la lame tout en tournant prudemment la molette supérieure a la main
(fig. 44).

-Tournez la vis dans le sens des aiguilles d'une montre pour éloigner la lame de scie des portes.

-Tournez la vis dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour rapprocher la lame de scie des portes.

écrou

Fig. 44

4. Veérifiez I'alignement de la lame a travers la fenétre latérale. Tournez la molette au moins trois fois ou jusqu'a ce
que la lame soit centrée (fig. 45, fig. 46)
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Fig.45 — Correct Fig.46 — Incorrect

5. Une fois la bande centrée, serrez la manivelle de I'écrou et fermez la porte.

REMARQUE : les bandes d'une largeur de 1/8” (3,18 mm) doivent avoir une épaisseur comprise entre 0,46 mm et 0,51
mm afin de limiter les problémes de centrage courants avec cette largeur.

REMARQUE : la molette inférieure a été préréglée en usine et toute modification de cette molette ne doit étre effectuée
qu'apres avoir lu l'intégralité de ce manuel et compris les instructions. Dans le cas contraire, la machine pourrait étre
endommagée.

Réglage de la tension de la lame

A AVERTISSEMENT ! Tendez toujours la lame lorsque le levier arriére de déverrouillage rapide est en
position « ON ».

Dans le cas contraire, la tension de la lame de scie pourrait étre insuffisante ou le mécanisme de tension
pourrait tomber en panne. (Fig. 48)

REMARQUE : Ne desserrez / basculez le levier de tension en position « OFF » que pour remplacer la lame de scie ou
pour prolonger sa durée de vie si la scie n'est pas utilisée pendant une longue période.

Réglez la tension de la lame en tournant la vis de tension située dans la partie supérieure de la scie (fig. 48).
Tournez le bouton dans le sens des aiguilles d'une montre pour augmenter la tension de la lame de scie, et dans le sens

inver: iguill ‘une montri r la réduire. . .
erse des aiguilles d'une montre pour la réduire Vis de tension de la lame

Fenétre de contrble
du bon guidage de la
lame

Levier de tension

ﬁ

Fig. 48
Fig. 47

Réglage des guides de la lame de scie

Cette scie a ruban est équipée de roulements a billes a réglage rapide pour les guides de la lame, ce qui permet un
réglage rapide et facile de la lame. Une fois la lame correctement centrée sur les roues d'entrainement, les roulements
des guides peuvent étre réglés. Réglage des guides de la lame :

26 -

IGM

www.igmpartner.eu



Guides supérieurs :

Ecrou de réglage du
palier d'appui

Levier de blocage

Vis de réglage T
latéral St I  réglage du

Ecrou de réglage latéral

Fig.49 — Guides supérieurs (vue de face) Fig.50 — Guides supérieurs (vue arriére)

1. Desserrez le levier de verrouillage.
2. Déplacez I'ensemble de guidage vers I'avant/l'arriere de maniére a ce que le roulement latéral se trouve juste
derriére les dents de la lame de scie (env. 1,59 mm) (fig. 51)

Position des roulements

Fig. 51

Une fois I'opération terminée, serrez le levier de blocage.

Desserrez I'écrou de blocage du réglage du palier d'appui.

5. Réglez la vis de réglage du palier d'appui de maniere a obtenir un jeu de 0,79 mm entre le palier et la lame de
scie. (dans le sens des aiguilles d'une montre = vers la lame de scie ; dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre = loin de la lame de scie) (fig. 52)

A w

Roulement d'appui

Fig. 52

6. Serrez I'écrou de blocage du réglage du palier d'appui.
7. Desserrez les deux écrous de blocage du réglage latéral.
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8. Réglez les vis de réglage latéral de maniére a ce que les deux roulements aient un jeu de 0,79 mm (environ
I'épaisseur d'une feuille de papier) par rapport a la bande. (dans le sens des aiguilles d'une montre = vers la
bande ; dans le sens inverse des aiguilles d'une montre = loin de la bande) (Fig. 53)

Jeu d'environ 0,79 mm

Fig. 53

Les roulements ne doivent pas tourner en permanence pendant le fonctionnement de la scie a ruban.

Guides inférieurs :

1. Desserrez le levier de blocage inférieur.

2. Déplacez I'ensemble du guide vers 'avant/I'arriere de maniére a ce que le roulement latéral se trouve juste

derriére les dents de la lame de scie (environ 1,59 mm).

Verrouillez le levier.

Desserrez I'écrou de blocage inférieur pour régler le roulement d'appui.

5. Reéglez la vis inférieure de réglage du roulement d'appui de maniére a ce que le roulement se trouve a une

distance de 0,79 mm de la lame. (dans le sens des aiguilles d'une montre = vers la lame ; dans le sens inverse

des aiguilles d'une montre = loin de la lame)

Serrez I'écrou de blocage du réglage du roulement d'appui en position verrouillée.

Desserrez les deux écrous de blocage inférieurs du réglage latéral.

8. Déplacez manuellement les guides de maniére a ce que la distance entre les deux roulements et la lame soit
de 0,79 mm (environ I'épaisseur d'une feuille de papier). (dans le sens des aiguilles d'une montre = vers la
bande ; dans le sens inverse des aiguilles d'une montre = loin de la bande)

9. Serrez les deux écrous de blocage latéraux inférieurs jusqu'a ce qu'ils soient bien fixés.

Pow

No

- \“:'
Ecrous de réglage datéral

Levier de blocage

Vis de réglage du
palier d'appui " roulement d'appui

Fig. 54

Réglage du capot de la lame de scie

REMARQUE : Avant de couper, réglez le guide supérieur a environ 6,35 mm au-dessus de la surface supérieure du
matériau a couper. Cela vous permettra d'avoir un meilleur contréle sur la lame de scie.

1. Desserrez la vis de blocage pour régler la hauteur du guide.
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vis de réglage de la
hauteur du guide

vis de blocage pour le
réglage de la hauteur du
guide

=

Fig. 55

2. Tournez la vis de réglage du guide pour relever ou abaisser I'ensemble du guide a la hauteur souhaitée au-
dessus de la table ou du matériau (fig. 55).

Un écart de 6,35 mm entre I'ensemble du guide et le matériau est recommandé (fig. 56).

Fig. 56

3. Une fois les roulements du dispositif de guidage correctement positionnés, resserrez la vis de blocage pour le
réglage de la hauteur du guide que vous avez desserrée a la premiére étape.

Fig. 57

Modification de la vitesse de la lame de scie et réglage de la tension de la courroie d'entrainement

Cette scie a ruban dispose de deux vitesses de ruban : haute et basse. Voir fig. 58. Cette illustration se trouve également
a l'intérieur de la porte inférieure.

REMARQUE : La scie a ruban est livrée en mode haute vitesse.

La roue d'entrainement inférieure comporte deux poulies et I'arbre du moteur comporte deux poulies. La courroie passe
autour des deux poulies.

Pour la HAUTE VITESSE, installez la courroie sur les poulies arriére du moteur et de la roue (positions 1 a 2). Ce
réglage est idéal pour la découpe courante du bois et des composites. La scie a ruban est livrée en mode haute vitesse.
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Pour la BASSE VITESSE, installez la courroie sur les poulies avant du moteur et de la roue (positions 3 a 4). Ce réglage
est le plus adapté a la découpe de matériaux durs, tels que le bois épais. Pour une découpe efficace, utilisez le type de
ruban de scie approprié.

Le réglage de la vitesse de la lame et de la tension de la courroie s'effectue en tournant le moteur arriere.

Fig. 58

Réglage de la vitesse des lames :

1. Desserrez la vis supérieure de fixation du moteur et tournez le moteur pour relacher la tension sur la courroie
d'entrainement (fig. 59)

Vis de fixation du
moteur

Fig. 59

2. Réglez la position de la courroie en fonction de la vitesse souhaitée de la bande.
3. Tendez la courroie d'entrainement de maniére a obtenir un fléchissement compris entre 9,53 mm et 12,7 mm.
Evitez toute tension excessive afin de ne pas endommager la courroie, les poulies et le moteur (fig. 60).
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9,53 - 12,7 mm

Fig. 60

4. Serrez la vis de fixation du moteur pour le blogquer et régler la tension de la courroie d'entrainement.

Remplacement de la courroie d'entrainement du moteur

AVANT DE REMPLACER LA COURROIE D'ENTRAINEMENT DU MOTEUR, DEBRANCHEZ LA MACHINE DE LA
SOURCE D'ALIMENTATION. L'INTERRUPTEUR DE LA SCIE DOIT ETRE EN POSITION OFF (ARRET) PENDANT
TOUTE LA DUREE DU REGLAGE.

Remplacement de la courroie d'entrainement :

1. Détendez la courroie de la scie et faites-la glisser hors de la poulie inférieure ou retirez-la complétement.
2. Desserrez la vis de fixation du moteur et tournez le moteur pour relacher la tension de la courroie
d'entrainement (fig. 61).

REMARQUE : Marquez la partie supérieure du moteur pres de la vis afin de pouvoir identifier facilement le point de
tension de la courroie

3. Retirez I'ancienne courroie des poulies.

4. Alaide d'une pince & agrafes en C ou d'anneaux élastiques (non fournis), retirez I'agrafe de fixation au centre
de la roue.

5. Ecartez délicatement I'attache vers I'extérieur a I'aide de la pince et retirez-la. NE CASSEZ PAS L'ATTACHE.

N'UTILISEZ PAS DE FORCE EXCESSIVE POUR LA RETIRER.

Retirez lentement la roue de I'arbre inférieur.

7. Placez la nouvelle courroie sur la poulie souhaitée et procédez dans l'ordre inverse de celui indiqué ci-dessus.
Pour les différentes vitesses, reportez-vous a la section ci-dessus.

8. Avant de remonter et de tendre la courroie, assurez-vous que les nervures de la courroie d'entrainement
s'engagent correctement dans la poulie.

9. Tendez la courroie d'entrainement de maniére a ce que son affaissement soit compris entre 9,53 mm et 12,7
mm

o

Vis de fixation du moteur

Fig. 61
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Fig. 62

Remplacement de la bande en caoutchouc sur la roue en fonte

La bande en caoutchouc est un anneau qui s'enfile sur la roue et sert de couche de protection entre la lame et la roue.
Cet anneau s'use a l'usage et peut devoir étre remplacé.

Démontage de I'ancienne bande

Détendez la tension de la lame de scie.

Faites glisser la lame de scie hors de la roue ou retirez-la complétement.

A I'aide d'une spatule, soulevez la bande en caoutchouc de la roue.

Passez la spatule tout autour de la roue et détachez la bande en caoutchouc.
A I'aide d'un couteau, utilisez-le comme levier pour retirer la bande de la roue.
Nettoyez la rainure avec du diluant pour peinture.

ook wbh=~

Fig. 63

Montage de la nouvelle bande en caoutchouc :

1. Plongez la nouvelle bande dans de I'eau chaude pendant 1 a 5 minutes pour la rendre plus souple.

2. Séchez soigneusement la bande en caoutchouc et enfilez-la sur la jante tant qu'elle est encore chaude.

3. Glissez la bande dans la rainure de la jante, en commengant par le haut. Il peut étre nécessaire d'utiliser une
spatule ou un outil rond pour mettre la bande en place sur la jante. FAITES ATTENTION A NE PAS
PERFORER LA BANDE. COUVRIR LA LAME DE LA SPATULE AVEC UN CHIFFON PROPRE PEUT
REDUIRE LE RISQUE DE PERFORATION.

REMPLACEMENT DE LA LAME

Cette scie a ruban est équipée et réglée en usine avec une lame universelle pour la coupe du bois. Lors du
remplacement de la lame, il est nécessaire de suivre les instructions suivantes :

A AVERTISSEMENT ! Débranchez la machine de I'alimentation électrique afin qu'elle ne se mette pas en
marche accidentellement pendant le remplacement de la lame.

1. Détendez la tension de la lame a l'aide du levier de serrage rapide.
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2.
3.
4.
5.
6.

Insert de table

Retirez I'insert de la table.

Retirez la régle longitudinale et la barre de guidage de la table.

Retirez la vis de réglage de la table de la rainure de la table.

Ouvrez les capots supérieur et inférieur des roues.

Ecartez les guides supérieur et inférieur de la lame de scie des cotés et de l'arriére de la lame de scie.

Fig. 64

A ATTENTION ! LA LAME DE SCIE EST TRANCHANTE, MANIPULEZ-LA AVEC PRECAUTION ! POUR UNE
MANIPULATION EN TOUTE SECURITE, PORTEZ DES GANTS RESISTANTS AUX COUPURES

7.

8.

9.

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

Fig. 65

Retirez la lame de scie de la roue supérieure, puis faites-la passer a travers les guides supérieurs de la lame, la
rainure de la table, les guides inférieurs de la lame, la rainure gauche dans la colonne et la roue inférieure.
Installez la nouvelle lame de scie en suivant les étapes 1 a 7 dans l'ordre inverse. Assurez-vous que les dents
de la lame de scie sont orientées vers le bas et vers vous, en direction de la table.

Centrez la lame de scie sur les deux roues.

Tendez la courroie en placant le levier de déverrouillage rapide en position ON

Faites tourner la bande, vérifiez son alignement et ajustez-la si nécessaire. Continuez a faire tourner la bande
jusqu'a ce qu'elle soit correctement alignée.

Fermez et verrouillez les deux portes des roues.

Remontez la vis de réglage de la table et la barre de guidage avant.

Réglez les guides de la lame de scie.

Tendez la lame de scie.

Rebranchez I'alimentation électrique.

Roue supérieure

Rainure gauche
dans la colonne

Guides J Rainure de la
supérieurs de la \table
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5.5 Essai de fonctionnement

Avant de mettre la machine en marche
Avant d'utiliser la scie, lisez et comprenez le mode d'emploi.

Si vous n'étes pas sar de la maniere d'utiliser la scie a ruban, consultez un spécialiste qualifié.

Assurez-vous que la mise a la terre et l'installation électrique sont correctes et conformes a la réglementation.

Ne travaillez jamais sous l'influence de I'alcool ou de drogues, ni lorsque vous étes fatigué.

Utilisez des protections pour les yeux, les oreilles et les voies respiratoires.

Retirez vos bijoux et votre cravate, et retroussez vos manches.

Portez toujours les capots de protection de la scie a ruban.

Les dents de la lame doivent étre orientées vers le bas ; placez le capot bien contre le matériau.

Assurez-vous que la tension et le guidage de la lame de scie sont corrects.

Assurez-vous que les guides supérieur et inférieur sont correctement alignés et fixés.

0. Assurez-vous que la vitesse souhaitée est sélectionnée et que la courroie d'entrainement est bien en place sur
les poulies.

11. Assurez-vous que le rapporteur est réglé sur 0°.

12. Vérifiez le matériau pour vous assurer qu'il est adapté a la coupe.

13. Marquez la ligne de coupe : utilisez un crayon ou un feutre.

14. Utilisez une lame de scie de type et de taille appropriés.

15. Branchez la scie au secteur.

16. Allumez I'éclairage de la scie a ruban.

17. Mettez la machine en marche en appuyant sur le bouton ON.

18. Gardez vos mains a une distance de sécurité de la lame de scie.

19. Maintenez fermement le matériau ; soutenez les matériaux irréguliers.

20. Alafin de la coupe, utilisez le dispositif d'alimentation.

21. Faites avancer le matériau de maniére fluide a une vitesse modérée.

a. Sivous utilisez une nouvelle lame, effectuez les deux ou trois premiéres coupes lentement en
exergant une légére pression et doublez la durée de coupe habituelle. Cela permettra de roder la
nouvelle lame. Vous garantirez ainsi la qualité et la durée de vie de la lame de scie.

22. Eteignez la scie et attendez que la lame s'arréte avant de retirer la piéce coupée.

23. Eteignez la scie et attendez que la lame s'arréte avant d'enlever les résidus de matériau.
24. Vérifiez le matériel

25. S'iln'y a aucun probléme et qu'aucun réglage n'est nécessaire, la scie est préte a I'emploi.

20N AWON =

5.6 Fonctionnement
Utilisation de la scie a ruban

Les scies a ruban sont idéales pour réaliser des coupes courbes et droites, y compris des coupes longitudinales. Les
scies a ruban présentent les caractéristiques suivantes :

e Elles sont plus sires que les scies radiales grace a la force de coupe dirigée vers le bas, ce qui réduit le
rebond.

o Elles sont idéales pour les matériaux épais et permettent de minimiser les déchets, en particulier pour les
matériaux colteux.

e La finition est plus grossiére qu'avec d'autres scies, mais I'utilisation de la lame Laguna Resaw King améliore la
qualité de coupe, réduit les déchets et offre une durée de vie plus longue.

Fig. 66

Techniques de sciage longitudinal

La coupe longitudinale s'effectue dans le sens des fibres du bois ; parmi les types courants, on trouve les coupes
longitudinales, en biais, coniques et de déchiquetage. Deux méthodes pour les coupes droites :

IGM
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e Guidage a un point : permet de compenser le déplacement de la lame de scie ; utile avec de la pratique, mais
n'est pas idéal pour la précision.
e Guide longitudinal : recommandé pour la précision et I'efficacité, en particulier pour les coupes répétitives.

Choix de la lame de scie
Utilisation du tableau des rayons

Si vous étes novice dans l'utilisation de la scie, consultez le tableau des rayons (contours) pour choisir la bonne taille de
ruban de scie pour la coupe de courbes. Ces tableaux, que vous trouverez dans des livres sur le travail du bois, des
articles et sur les emballages de rubans de scie, offrent une indication générale sur la capacité de chaque ruban de scie
a réaliser des courbes serrées. Méme si elles varient Iégérement et ne sont pas tout a fait précises en raison des
différences entre les scies et les opérateurs, elles constituent un point de départ utile.

Maximum Band Width (mm) (inch)

25 1

19 3/4
16 5/8
13 172
10 3/8
6 1/4
5 3716

3 1/8

(mm) 175140100 65 40 15 8 3
(mch) 7 5', 4 2/, 1'/; 5/8 516 1/8
Minimum Radius

Fig. 67

Vous trouverez ci-dessous différentes tailles et différents types de lames de scie

1. 1/4" 6 TPI. Il s'agit d'une petite lame de scie agressive, adaptée aux courbes serrées et aux coupes rapides,
lorsque l'aspect de la surface de coupe n'est pas primordial.

2. 1/4" 14 TPI. Il s'agit d'une petite lame de scie a ruban fine, adaptée aux coupes raisonnablement nettes ou
I'aspect de la surface est important, mais ou la vitesse de coupe I'est moins.

3. 1/2" 3 TPI. Il s'agit d'une lame de scie universelle capable de couper de grands rayons et de courtes sections

de coupes droites. La coupe est rapide et la finition de la coupe est médiocre.

3/4" 3 TPI. Il s'agit d'une lame de scie universelle utilisée pour les coupes droites et adaptée aux grands rayons.

5. 1" 2 TPI. Il s'agit d'une lame de scie a ruban pour le sciage, utilisée pour les coupes droites et adaptée au
travail du placage.

6. Sivous coupez du bois dur ou si vous avez besoin d'une excellente finition, vous devriez envisager l'achat
d'une lame de scie Resaw King de la société Laguna.

»
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Comment enrouler une lame de scie

Il est sans doute plus compliqué d'expliquer comment enrouler une lame de scie que de le faire réellement. Vous
trouverez ci-dessous des instructions faciles a comprendre pour enrouler une lame de scie.

Premiére méthode

Vétu d'un vétement a manches longues et de gants, tenez la lame de scie devant vous en formant une grande boucle,
les dents tournées vers vous. Posez un pied sur la lame de scie et maintenez-la au sol. Saisissez la lame de scie a deux
mains, les pouces tournés vers l'extérieur, approximativement en position 10 et 2 heures (étape 1). Tournez lentement la
partie supérieure de la bande en I'éloignant de votre corps (étape 2). En pliant la bande, rapprochez vos mains pour
former deux boucles (étape 3). Continuez a tourner la bande jusqu'a former trois boucles.

Remarque : il est recommandé de poser la courroie sur un support qui n'endommagera pas ses dents (bois ou carton).
La jambe sert a assurer la stabilité, et non a serrer la courroie ; n'exercez donc pas une force excessive, car cela pourrait
endommager les dents/la courroie. Les photos sont présentées sans gants afin de montrer la position des mains/des
pouces. Il est indispensable de porter des gants, car la courroie pourrait causer des blessures.
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Step 3

Fig. 70

Deuxiéme méthode

Il existe une autre variante qui fonctionne bien avec les petites lames de scie a ruban, mais qui est tout simplement
impossible a mettre en ceuvre avec des lames plus grandes, a moins d'étre trés grand et tres fort. Cette méthode
fonctionne de la méme maniere que celle décrite ci-dessus, mais au lieu de tenir la lame a deux mains, saisissez-la par
le haut et maintenez la partie inférieure avec votre pied (les dents étant toujours orientées loin de vous). Saisissez la
lame de scie avec la main et tournez le bras de maniére a ce que le coude soit tourné vers l'extérieur (étape 1). Tournez
la paume vers vous de 180 degrés et continuez a tourner tout en poussant la lame de scie vers le bas (étapes 2, 3 et 4).
La lame de scie se plie en trois cercles et reste a plat sur le sol (terminé).
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Step 4

Fig. 71

Troisiéme méthode

La méthode du volant. Commencez avec la bande devant vous, comme si vous teniez un volant, les mains en position
12 et 3 heures. En méme temps, tournez la main gauche vers le haut et la main droite vers le bas. Dés que la bande
commence a se plier, rapprochez vos mains I'une de l'autre tout en inclinant la main gauche vers la droite et la main
droite vers la gauche. La sangle se plie en trois boucles. Une variante de cette méthode consiste a tenir la sangle
comme ci-dessus, mais en tournant les deux mains vers l'intérieur, de sorte que vous regardiez vos articulations, et la
sangle se plie & nouveau en trois boucles.
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Step 3 Step 4

Fig. 72

6 Entretien et dépannage

Attention ! Avant toute opération d'entretien ou de contrdle, débranchez I'appareil de I'alimentation électrique. Effectuez
I'entretien réguliérement.

Avant chaque utilisation, vérifiez qu'aucune piéce n'est desserrée ou endommagée et que le cable n'est pas usé ou
endommagé. N'utilisez pas |'appareil tant que tous les défauts n'ont pas été corrigés.

Aprés chaque utilisation, éliminez la poussiére et les autres saletés présentes sur la machine et autour de celle-ci.
Essuyez la machine avec un chiffon sec.

Un entretien régulier garantit des performances optimales de la machine. Veuillez respecter ces procédures d'entretien.
Le non-respect des procédures d'entretien entraine la perte de la garantie.

Ce tableau d'entretien est basé sur 30 heures d'utilisation :

Opération d'entretien Fréquence Détails
Nettoyer la scie a ruban Aprés chaque | Enlevez la sciure et les saletés de la table, de la lame et des
utilisation roues.

Vérifiez la tension de la lame Avant chaque | Assurez-vous que la lame est correctement tendue pour garantir

utilisation des coupes précises.
Vérifiez I'usure de la lame Chaque Vérifiez qu'il n'y a pas de signes d'émoussement, de fissures ou
semaine de dommages. Remplacez-la si nécessaire.
www.igmpartner.eu 39 -

IGM



Lubrifiez les piéces mobiles Tous les mois | Appliquez de la graisse sur les guides de la lame de scie, les
roulements et les autres piéces mobiles.

Vérifiez I'alignement des roues | Tous les mois | Assurez-vous que les roues supérieure et inférieure sont
correctement alignées pour un guidage correct de la lame.

Vérifiez les composants Tous les Vérifiez que le cable d'alimentation, l'interrupteur et le moteur ne

électriques trimestres présentent aucun signe d'usure ou de détérioration.

Remplacement de la bande Au besoin Remplacez la bande dés que les dents sont émoussées ou

endommagées.

Vérifiez et réglez les guides de | Tous les mois | Assurez-vous que les guides de la bande sont correctement

la bande alignés et réglés.

Vérifiez et nettoyez le systeme | Tous les mois | Vérifiez et nettoyez le systéme de collecte de poussiére afin de

de collecte de poussiére garantir son bon fonctionnement.

Vérifiez I'alignement de la table | Tous les Assurez-vous que la table est bien perpendiculaire a la lame de
trimestres scie pour garantir la précision des coupes.

Vérifiez la courroie Tous les mois | Vérifiez I'usure et la tension de la courroie d'entrainement.

d'entrailnement Remplacez-la si nécessaire.

Nettoyez et vérifiez les Tous les mois | Nettoyez les jantes et vérifiez leur état d'usure. Remplacez-les si

revétements des roues nécessaire.

Propreté générale Chaque Maintenez I'ensemble de la scie a ruban propre afin d'éviter
semaine I'accumulation de saletés et de poussiére.

Tableau de dépannage

Probléme Causes possibles / mesures a prendre
La scie a ruban ne 1. Vérifiez que l'interrupteur de démarrage est complétement tiré.
démarre pas 2. Vérifiez que la fiche de sécurité jaune est bien enfoncée.

3. Vérifiez le branchement du cable d'alimentation.
4. Coupez puis réenclenchez le disjoncteur.
5. Vérifiez que la tension est correcte.

La machine ne s'arréte Cas rare : la machine est congue pour étre résistante aux pannes. Débranchez-la de
pas I'alimentation électrique et demandez de l'aide.

1. Interrupteur défectueux — remplacez-le.

2. Disjoncteur interne défectueux — remplacez-le.

Le moteur tente de 1. Débranchez l'alimentation et essayez de tourner manuellement la molette ; vérifiez
démarrer, mais ne tourne | qu'il n'y a rien de coincé (cable trop serré, bois coincé).
pas 2. Remplacez le condensateur défectueux.
3. Remplacez le moteur défectueux.
Le moteur surchauffe Le moteur est équipé d'une protection contre les surcharges et se réinitialise

automatiquement. Si la surchauffe persiste :

. Vérifiez que la lame n'est pas émoussée.

. Evitez de trop charger la machine.

. Vérifiez que le ventilateur de refroidissement et les ailettes ne sont pas obstrués.
. Vérifiez la température ambiante.

Bruit de grincement . Vérifiez le jeu du ventilateur de refroidissement du moteur.
. Vérifiez les roulements.
. Vérifiez la courroie d'entrainement.

. Assurez-vous que les glissiéres de guidage sont correctement réglées.

La crémaillére dans le
guide supérieur est trop
serrée ou trop lache

. Nettoyez et lubrifiez.
. Réglez le mécanisme a crans
. Remplacez le peigne tordu.

. Tendez la courroie d'entrainement détendue.

. Remplacez ou afflitez la lame émoussée.

. Réduisez I'avance.

. Utilisez une lame de scie avec le nombre de dents approprié.

. Nettoyez ou remplacez les courroies d'entrainement sales ou huileuses.
. Alignez correctement le guide-chaine.

La lame de scie ralentit
pendant la coupe

21O, WON_2A{WON=_2APRON_2RPON -

La lame ne tient pas sur . Remplacez la lame endommageée.
les roues en fonte 2. Réparez les roues si leur couronne est usée/endommagée.

La lame de scie dévie Lame défectueuse — remplacez-la.

La lame émet un bruit de | Mauvaise soudure — réparez la soudure ou remplacez la bande.
cliquetis
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La lame surchauffe . Remplacez ou affitez la lame émoussée.

. Utilisez une lame avec le pas correct.

. Desserrez les guides trop serrés.

. Utilisez une lame adaptée a la dureté du bois.

. Si les roues sont trop petites, utilisez une lame plus fine.

. Réequilibrez la machine.

. Remplacez la courroie d'entrainement endommagée.

. Guides latéraux ou guide arriére mal réglés.

. Mauvais guidage.

. Mauvais choix de la lame de scie. Si la lame est trop étroite, elle aura tendance a
fléchir et la qualité de la coupe s'en trouvera réduite.

4. L'espacement des dents est trop petit (trop de dents par pouce).

5. Certains bois émoussent trés rapidement la lame de scie en acier, en particulier les
bois durs tropicaux (teck, koa, etc.). D'autres bois a forte teneur en silicium émoussent
également rapidement la lame de scie.

6. Sur certains bois exotiques, les extrémités sont peintes. La peinture est trés abrasive
et émousse la lame de scie. |l est recommandé de couper les extrémités peintes du
bois.

Causes de la rupture de 1. Epaisseur excessive du pneu par rapport au diamétre de la roue.

la lame de scie 2. Soudure défectueuse.

3. Tension incorrecte, en particulier si la bande est trop tendue ; le ressort de tension ne
remplit plus sa fonction.

4. Aprés utilisation, il est recommandé de relacher la tension, notamment pendant la
nuit (apposez une note visible a ce sujet).

5. Mauvais alignement des roues.

6. Irrégularités de la surface de la roue, par exemple accumulation de copeaux lors de
la découpe de matériaux résineux. Vous pouvez résoudre ces problémes en réglant la
machine, en modifiant son mode d'utilisation ou en remplagant la bande. N'essayez
qu'un seul changement a la fois.

La machine vibre

La lame s'émousse
rapidement

WN =22 WN =

AVERTISSEMENT ! AVANT D'EFFECTUER TOUT REGLAGE, LISEZ ET COMPRENEZ BIEN CES ETAPES. LE NON-
RESPECT DE CES INSTRUCTIONS PEUT ENDOMMAGER LA MACHINE.

REGLAGE DE LA ROUE INFERIEURE

Le réglage de I'alignement de la roue inférieure par rapport a la roue supérieure permet de corriger la position de la lame
de scie et ses oscillations (vibrations), qui sont déterminantes pour les performances et la précision de la scie a ruban.

Avant de régler la roue inférieure, relachez complétement la tension de la lame de scie afin de garantir un réglage
correct et d'éviter d'endommager la machine.

Si la lame de scie est décentrée sur la roue inférieure mais correctement centrée sur la roue supérieure, il faut régler
I'ensemble du volant d'inertie. Pour faciliter I'identification, utilisez les repéres du cadran d'une montre (12, 3, 6, 9).

12

Fig. 73

REMARQUE : Marquez le bord de la vis d'un point blanc afin de pouvoir suivre visuellement de combien la vis a été
ajustée.

Les positions 12 et 6 heures réglent la position de la roue vers l'avant et vers l'arriere.

Les positions 9 et 3 heures reglent la position de la roue vers la gauche et vers la droite.
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Si la lame de scie se déplace sur la roue inférieure vers la porte, procédez comme suit. Il s'agit d'un probléme trés
courant lié au guidage de la lame de scie.

bl

© NG

Détendez la tension de la lame de scie.

Desserrez I'écrou de blocage en position 9 heures pour relacher la pression.

Desserrez I'écrou de blocage a la position 12 heures et effectuez un demi-tour avec la vis.

Serrez I'écrou de blocage en position 6 heures et réglez la vis de l'arbre jusqu'a ce qu'elle touche la vis de
réglage en position 12 heures.

Serrez et bloquez les écrous de blocage.

Tendez la lame de scie et réglez la roue supérieure a l'aide de la vis de réglage.

Tournez la roue supérieure a la main pour aligner la lame de scie.

Vérifiez que la lame de scie correspond a l'illustration 75 et, si nécessaire, répétez la procédure de réglage.
Pour les réglages suivants, déterminez la position dans laquelle la roue doit se trouver et réglez les vis
correspondantes.

Fig.74 — Incorrect Fig.75 — Correct

Si la lame de scie a ruban de la scie a ruban vibre, procédez comme suit :

1.

Vérifiez la lame de scie et assurez-vous qu'elle est correctement soudée et qu'elle repose bien a plat lorsqu'elle
est posée sur la table.

2. Détendez la tension de la lame de scie.
3. Desserrez |'écrou de blocage en position 6 heures.
4. Desserrez I'écrou de blocage a 9 heures et tournez la vis d'un demi-tour.
5. Desserrez |'écrou de blocage a la position 3 heures et réglez la vis de maniére a ce qu'elle touche la vis a la
position 9 heures.
6. Serrez les trois écrous de blocage.
7. Tendez la lame de scie et réglez la roue supérieure a l'aide de la vis de réglage.
8. Tournez la roue supérieure a la main et réglez la lame de scie.
9. Démarrez la scie a ruban et vérifiez le mouvement et I'alignement de la lame.
10. Sile mouvement s'améliore, poursuivez le réglage.
11. Sile mouvement se détériore, effectuez les étapes 3 et 4 dans l'ordre inverse.
12. Assurez-vous que la lame de scie est centrée sur l'insert de la table (fig. 77).
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Fig. 76

Fig. 77

7 Accessoires
Les accessoires recommandés sont indiqués sur le site Web d'IGM.

Avertissement ! L'installation d'accessoires non homologués peut endommager la machine et causer des blessures
graves. Utilisez uniquement les accessoires recommandés pour cette machine par IGM.
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9 Liste des piéces
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1-DZ04-2(220-2400)

No. Dezcription Part No. Spec Qiy
PEANDLOV-1 Upper docr 1-TWMBS1001013001D-001Z 1
PEANDLOV-2 Fetaining Ring 1-CLPEGEEMEE 5 1
PEANDLOV-3 U-support 1-TIWMBS1001041003-001Z 1
PEANDLOV-2 Cide bearing 1-TL22021002 1
PEANDLOV-5 Upper whaal baarmg 1-IWES1001041001 1
PEANDLOV-6 Upper wheel 1-IWMBS1001021000 A-001Z 1
PEANDLOV-7 Bearing 1-BRGA001-ZREGE2TS G001 4
PEANDLOV-8 Fetaining Ring 1-CLP23GER953DI1E 28 4
PEAMDLOV-3 Faubber ring 1-TWBS 1001020003 2
PEAMDLIV-10 |Blade 1-JL220200014 1
PBANDLOV-11 |Eetaining rings for A bearing 1-CLP12GBR24DIE 12 2
PBANDLOV-12  |Hexagonal Lock Muts 1-M6eGEIRIDIZ MG 2
PEANDLOV-13  [Spacer 1-TMBS 1001010008 2
PEANDLOV-14  |Hex Head Cap Serew 16 25GBTIDIE MWIEXIS 2
PBANDLOV-15  |Handla Tube 1-TXPT1201020007-001% 1
PBANDLOV-15  |Posihonme kol 1-IWBE1001041010 2
PBANDLOV-17  |Locking plate 1-IES1001 041004 1
PEANDLOV-12 | Ten=zioner Weldmg Aszambly 1-IMEE1001041100-001Z 1
PBANDLOV-19  |Standard Spring Washer 1-WSHI0GSS3EB ha10 1
PBANDLOV-20  |Tension handle 1-IWMBS1001043001-0015 1
PEANDL0V-21 | Tenzion bar assambly 1-TRBE 1001042000 1
PEANDLOV-22 |upper cam 1-TMBE1001041201 1
PEBANDL0WV-23  |Lower cam aszembly 1-TWBE 1001041300 1
PBANDLOV-24 |Bearmng 1-BRG132BANE ASGR4605 1528A%KAS | 1
PBAMDLOV-25  |Press Spring 1-TWMES 1001041002 1
PBAMDLOV-26 |Hex Bolt 1-MeX12GB5T7RIB MIEK1Z 4
PBAMDLOV-27  |flat washar 1-WEHsGEYTD 1B WM& 4
PBANDLOV-28  |Hex Nut 1-M10GES1T0B 10 1
FEANDAOW-25 | Comnacting plate for upper whaal bearing 1-IWBR0201040003-0012 1
PBANDLOV-30  |Flange MNute 1-MeGBe1TIDIE MG 4
PBANDLOV-31  |[Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GEBTIB MGK12 2
PBANDLOV-32  [MMotor Pullay 1-IWMBE1001 020002 1
PBANDLOV-33  |Poly V-Belt 1-4PT3E1GE 16538 4pJ-331 1
PBANDLOV-34  |Lower whasl 1-IWES1001022101B-001Z 1
PBANDL0V-35 | Crosz Fecessed Pan Head Seraw 1A AXI0GEELEE M4%10 g
FBAND10W-358 | Crosz Kecessed Pan Head Seraw 1246 EER1EE M4 g
FBANDLOY-37 |Hinge 1-TWMBS 1001013100 4
FBANDLOV-38  |Lower door 1-TWEBS1001014001D-0012 4
PEBANDLOV-39 |Hexagom round zcrew 1-MAHE10GETODZE WSX10 2
FBANDLOV-40 |Adjustment handla{zine- alummum alloy) 1-ET3B-1-B-MaX 30310 1
FBAND10V-41 |Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GETT WEX1Z 1
FEBAND10V-42 |Lower guide Connecting Plate 1-IBE1001010006-1822 1
PEAND10V-43 |Lower guide assembly 1-TWBE 10010120008 1
PBANDL0V-44  |Frams 1-IWBE1001011000D-1822Z
FBAND10V-45 | Cable clamp (zingle head, fine wirs) 1-1502014-02 1
PBANDI0V-45 Efa; gﬁ::”d Pan 1-MSX10GBS15B MSXI0 |
FEANDL0V-47  |Control plate 1-TWBS1001010012 1
PRANDL0V-42 | Small Cross Recessed Pan Head Serew 1-A4X10GBE2IE M4X10 4
PRANDLOV-49  |Switch for LED lizht 1-TH13-D-888B-ATBA-D 1

. . 1-LDZ04-2({100-12077)
PEANDI0V-50  |Electromagnetic switch 1
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PEAMDIOV-51 |Hexagona Flange Nuts 1-M3GE&1TTE ME 1
PBANDLOV-52 |Cleaning Bruzh 1-TL22010006 1
PBANDLOV-53 |Bolt 1-MEXTOGE4Z MEXT0 1
. 1-JL20073002. 1-TL20073005.
PEANDL1OV-54  |Eafaty switch azsambly L-EW3-0Z-18 1
PBANDLOV-55 |Btramn Relief 1-TL20072101/1-JTL20072102 1
PEANDLOV-55  |Zimple push switch 1-ANOT 1
PBANDLOV-57 |Top Plug 1-JL22010001A-001% 1
PEBANMDL10Y-58  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGEB6D 1B 12 1
PBANDLOV-33 |Wing Mut 1-JL20010016-001% 1
PBANDLOV-80  |Plastic round Handls 1-TWBS1403060003-0015 1
PBANDLOV-EL  |tool holder 1-JL260%0001 1
PBANDLOV-62  |Hax Mut 1-M5GE&1T0B M5 1
PEANDLIOV-63  |Hex Head Cap Screw 1-MEE25GETIDIE MEX25 1
PEANDL1OV-64  |Hex Head Cap Screw 1-M5E12GETIDIE M5K1Z 1
PBANDLOV-65  |Windows 1-TWBS 1001010004 2
PBAMDI1OV-86  |Dustcover 1-TIWBE 1001010005 1
PEANDL10V-67  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGES6D1E MW1E 2
PBANMDLOV-E8  |Bcraw 1-MEXHS0GETOD1E MEX30 1
PEAND10V-69  |Standard Spring Washer 1-WSHSGBR3E Mz 2
PBANDLOV-70  |Secrew 1-MEX30GBTOD1E MEX30 1
PEANDLOV-7L  |Lowerwhasl beanng 1-IMEBE1001020001 1
PBANDLOV-72 |Hax Bolt 1-ME320GB37E5E MIEXZ0 4
PBANDLOV-73  |Hax Nut 1-MBGE&1TOE MIE 4
PBANDLOV-74  |Mut 1-M14GES1T1Z M4 1
2-YYHT1I3054A0100-120V
PBAND10V-75  [Motor 2 YYH712054(220-240V) !
PEBANDLOV-TS  |Wire cover 1-TL&0010004 1
PRANDIOV-77 |LED Ligh assembly 1-IMEE1001012000 1
PEBAMDLOV-72  |Screw 1-M6X33GE37ELEB MIEX35 1
PBANDLOV-73  |Mut 1-MB6GES1T0E MIE 1
PBANDLOV-80 |Tvpe A Circlip 1-CLP12GER94D1E 12 2
PBANDLOV-81  |Hex Nut 1-MBGERESD1Z MIE 2
PBANDLOV-82 |Door Handle 1-TL26010006-0015 2
PEANDL10V-83  |Hex Head Cap Screw 1-MEFZ0GETOIDIZ MEX20 2
PEANDL10Y-84 |Fence asssmblv 1-IWMEBEE1001 0600054 1
PBANDLOV-35  |Locking plate 1-IMBES 1601060002 1
PBANDLOV-256 |Handlebar 1-TL280600054-001G 1
PBANDLOV-87 |Locking handle 1-TLEZ4350006 1
PBANDLOV-23  |Front Guide Rail 1-TWMBS1001 0600014 1
PBAND10Y-33  |Flat washer 1-WEHSGBSTDIG W& 2
PBANDL0V-30 | Epring waszher 1-WEH6GBS3E & 2
PBAMD10Y-31 Hexagau round serew 1063 20GETID1E WEX2Z0 2
PEAND10Y-32  |Bupportroller 1-TL230600034 2
PBAMDI0V-33  |Flat washer A Class 1-WWEHAGEBS7D1E (E] 4
PEBAND10V-34  |Hax Nut 1-MEGB6170B 4
PBAND1OV-35  |Pin 1-PIN3E10GEBETIDIE M3X10 1
PBAND10Y-35  |Eliding Plate 1-TWBS05010300104-001% 1
PBAND10Y-37  |Upper guide sliding Plate 1-TWBS 10010300030 1
PBAMDI0V-35 |Crossz Recessed Pan Head Screw 1-M3X5GBEE18E [ EEAS 1
FEAMD10V-39  |Bcraw 1-M3GES1T0B M3 1
FEAND10V-100 |Upper guide aszembly 1-TMBE1001031000B 1
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PEANDIOV-101

Grear wheal

1-IMBS05010300054

1
PEAMDLOV-10Z2 | Adjustmg Plate 1-TLA0020004 1
PEAMDLOV-103 |Sprmng 1-IMES0501050016 1
PEANDL0V-104 |Flat washer A class 1-W5HAGED1E ME 1
PEAMDL0V-105 |Locking handle 1-IWES0501050013-0015 1
PEAMDLO0V-106 |Lifting Handle 1-IWBE 30201050007 A-0015 1
PEAMDL0V-107 |sgquare headed bolt 1-0I6E50GB12E WIEXSD 1
PEAMDL0V-108 |Fise & Fzll Rack 1-IWBES10010300001 4 1
PEAMDLOV-109 | Suppert block 1-IMES10010300024 1
PEANDLOV-110 | Adjustment handle(zine- alominum alley) 1-TMES1001051008-0015 1
PBANDLOV-111 |position plate 1-TMES1001010000 4 1
PEANDL0V-112 |Cross Recessad Pan Head Screw 1-MAX10GBS12E MSK10 2
PBANDLOV-113 | Spring washer 1-WEHAGEYIB ME 1
PEANDLOV-114 HEr:aE-cm round screw 1-MeX16GBTIDIB MEX1E 2
PEAMDLIOV-115 |Hex Socket Sat Serew 1-MGHFGETTB12DS MEX1s 3
PEBAMDL0V-116 |Extenzion Table Assambly 1-IES1001032003-001Z WIEXS 1
PEAMDLOV-117 |Table 1-IWMES1001032000 4 1
PEAMDLOV-118 | Adjustment handle 1-KTEB-1-B-MaX30X10 1
PEAMDL0V-119 |External tooth washar 1-WEHAGERE2ZDLE ME 4
PBAMDL0V-120 |Hex Bolt 1-0I6X12GB5T783B ME¥12 4
PEANDL0V-121 [Bolt 1-MEX16GE 145 MEX1a 4
PBAMDL0W-122 |Flatwasher 1-WSH6GESTD1E & 2
PEBANDL0V-123 |Hex Sockst Set Screw 1-MEXEEETTBL2DS MEXS 4
PEAMDL0V-124 | Aluminium insert 1-IBES 10010320024 1
PEAMDL0V-125 |Hex Bolt 1-LIBA0GBSTEIE MISX30 1
PBAMDL0V-126 |Flatwasher 1-WEHAGESTDIE (E] 1
PEAMDL0V-127 [Belt 1-MEXI3GE12Z MEX35 1
PBAND10W-128 | 2liding Block 1-IABR 1001031003 1
PEAMDLOW-129 | Zcrew 1-3T3D5HSDAGER45E ST3DEX9D5 | 1
PEAMDL0W-130 |Pointer 1-1506003 1
PEAMDL0V-131 | Trummion 1-NABE1001031002.4 1
PEAMDL0V-132 |Block 1-NABE1001031001-0015 1
PEAMDL0WV-133 |Hex Haad Cap Seraw 14X 10GBTIDIE M4%10 1
PEAMDL0V-134 |Flange Mute 1-MEGBE1TIDIE WS 4
PEAMDL0W-135 | Adjustment handle 1-ETEB-1-A-Ma250 1
FEAMDL0W-136 |Flatwasher 1-WEHAGBESTDIE WS 1
PEAND10V-137 | Trunnion Support aszembly 1-TL22030001B
FBAMD10W-138 |Hex Socket Countarsunk Head Screw 1-MEE12GETIDIE MEX1Z 3
FEAMDL0V-139 |Magnst (larze) 1-TPR1201032010 3
FBAMD10W-140 |DChust port 1-IMBE1001032004 1
FEAMDL0V-141 |Hex Mut 1-M3GBE1TOE M5 3
FEAMD10V-142 |Hex Socket Countarzunk Head Serew 13431 2GBTIDAE M3x1Z 1
PBANDL0V-143 |Mapnet 1-TWMWL1203010006 1
PBAMD1OW-144 |Hex Socket Countersunk Head Screw 1-M4GBE1TOB 4 1
PBAMDI0V-145 | Cross Recessed Pan Head Screw 1-M4X6GERIEE MaXS 2
PEAMD10W-146 |Flat washer 1-WEH&GBYTDIE MG 2
PEAMD10W-147 | Top plate 1-TWBB0901010013-0018 1
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ROULETTES PIVOTANTES AMOVIBLES - lot de 4 piéces

"6“"““'5 -

RN T RARNES . "

R e

3
e
- NO. Description Drawing Number
5 P 1 WSHBGBI7D1B Flat washer
s 2 M8X16GB57838 screw
16 S N 3 WSHEGB8528 washer
4 M6GB88ID1BF lockng nut
5 | WL1014A122000-001Z | eaban™
8 | WL1014A123000-001Z | Pedal s
7 | MBX15GB17880D22 Nut
8 MEX45GB57815 screw
9 | M6X16GB70D38 screw
10 |  WL1014A120001 Nut
11| WL1014A120002 spong
12|  WL1014A121000 Castor frame
13|  WL1014A120003 koo
14 WSH6GBS7D1B Fiat washer
15 WSH6GBI38 spring washer
16 | M6X10GB70D2B screw
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